Faux-plateaux intermédiaires Z ... RINGSPANN’

pour raccordement sur la machine suivant norme DIN 55026 Form A

Description

Les brides intermédiaires sont utilisées pour rac-
corder la fixation de la machine suivant la
norme DIN 55026, tailles A5, A6 ou A8 (voir le
tableau des fixations de machine) et les syste-
mes complets de serrage RINGSPANN.

Les combinaisons possibles sont répertoriées
dans le tableau ci-dessous. En conséquence,
une bride intermédiaire donnée peut étre utili-
sée pour différents systemes complets de ser-
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orrespond au diamétre Aa d'un systéme de serrage de précision.
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Raccordements machines Faux-plateau intermédiaire Z Type B Faux-plateau intermédiaire Z Type P
suivant norme DIN 55026 pour un centrage sur le diamétre externe Aa pour un centrage dans le diameétre d'alésage Ba
Taille Az Gz Lz Tz Taille A5 A6 A8 Taille A5 A6 A8
Aa Lges Lges Lges Aa Ba Lges Lges Lges
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
A5 135 16,3 6,5 104,8 90 74 160 90 74 76 87
A6 165 1945 6,5 1334 120 74 75 185
200 125 78 80 87
A8 210 24,2 8,0 1714 140 74 75 81 225
Faux-plateau intermédiaire Z Type C
pour un centrage sur le diamétre externe Aa
Taille pour Taille A5 A6 A8
Aa Azc Azc Azc
mm mm mm mm
70
90
70 120 160 165 210
140
Montage Exemples de commandes Exemple de commande
typesA,BetC typeP

Nous recommendons d'utiliser des vis de fixa-
tion classe 10.9 pour assembler le systeme de
serrage sur le faux-plateau intermédiaire et ce
dernier sur la fixation de la machine.

Faux-plateau intermédiaire Z, type C pour le
centrage au diamétre externe Aa, pour raccor-
dement sur la machine suivant norme DIN
55026 taille A8, pour une dimension Aa de 120
mm.

« ZCA870

Faux-plateau intermédiaire Z, type P pour le
centrage dans le diametre d'alésage Ba, pour
raccordement sur la machine suivant norme
DIN 55026, taille A6, avec dimension Aa of 185
mm.

« ZPA6 185
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